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Kario.Li
文本框
注意事项： 

1、如果没有特别指定，请参用下面公差表： 

+/-0.12  适用于所有的孔和半径尺寸。 

+/-0.12  适用于所有的孔中心线之间的距离尺寸。 

+/-0.25  适用于所有的孔中心线到边线的尺寸。 

+/-0.50  适用于所有的边线到边线的尺寸。 

+/-  2°  适用于所有角度的公差。 

+/-0.60  适用于所有的凹槽，孔的深度尺寸。 

+/-0.25  如果没有特别指定，适用于所有的沉头倒角标注。 

2、按要求全检，特别留意所有牙孔均要求通规通，止规在2.5圈内止住； 

3、所有牙孔用挤牙的方式加工； 

4、所有组件均需满足最新的ROHS标准； 

5、组件1与组件2用摩擦焊焊接； 

6、除非特别要求，正反两面的表面粗糙度不能超过Ra1.6um; 

7、泄露测试：将产品放在水中，高压150psig ，测试5min ，要求无连续的

气泡； 

8、表面处理：铜洗钝化 需要做抗指纹处理，要求来料表面无脏污氧化； 

9、出货前要求用胶塞堵住进出水口； 

10、材料：铜C11000 硬度范围1/4HARD到HARD，参照标准ASTM-B-187

或ASTM-B-152. 

11、未注尺寸参照3D档； 

12、需遵循Copy Exact流程，参照QI-PRDE-87 MKS Copy Exact流程； 

*13、针对每批来料，IQC抽选1pcs送检孔位尺寸； 

14、成品压降要求为，流量为3GPM时，进出水口的压降小于11.5PSI；需

保证焊接后流道截面尺寸以及截面面积在要求范围内，流道内不能有异

物； 

15、未经    工程允许，不能更换摩擦焊刀具型号，转速，进给量等会

影响到焊接的参数； 
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M4X0.7 HELICOIL护套孔，护套安装长度为6mm 
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M4X0.7 HELICOIL护套孔，护套安装长度为6mm 

Kario.Li
文本框
5XM4X0.7-6H 最小深度8mm， 

通过CNC制程倒角去毛刺 
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文本框
6XM4X0.7-6H 最小深度8mm， 

通过CNC制程倒角去毛刺 
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深度不能小于0.5mm
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深度不能小于0.5mm
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Kario.Li
文本框
管槽特征供参考，有部分组

件被隐藏，详见3D图 

Kario.Li
文本框
成品管槽截面尺寸
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此页图纸的尺寸仅供参考 
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A24 [-510.6|-241.8| DOCNCOOOOOODO A65 [-370.6|-488.2| OOCNCOOOODOOO A106 | 252 |241.8] DOUCNCOOOOOOO
A25 | 496 |-4882| O0OO AG6 |-370.6|-4732| 00O A107 | 248.8]-354.2| OO
A26 | -496 |-473.2 A67 |-370.6| -448 A108 |-248.8| -245
A27 | -496 | -448 A68 |-370.6-433.1 A109 | -238 |-496.4
A28 -496 |-433.1 A69 |-370.6|-166.1 A110 | -238 [-102.7
A29 -496 |-166.1 A70 |[-370.6|-151.1 Al11 |-227.8(-354.2
A30 -496 |-151.1 A71 |-370.6| -126 Al12 |-227.8| -245
A31 -496 | -126 A72 |-370.6| -111 A113 |-222.7 -354.2
A32 -496 | -111 A73 -356 |-357.4 Al14 |-222.7| -245
A33 |-474.6|-488.2 A74 -356 [-241.8 AT15 |-212.6|-496.4
A34 |-474.6|-473.2 A75 |-352.8|-354.2 All16 |-212.6|-102.7
A35 |-474.6| -448 A76 |-352.8| -245 Al17 |-201.8|-354.2
A36 | -474.6|-433.1 A77 -342 [-496.4 A118 |-201.8| -245
A37 |-474.6|-166.1 A78 -342 [-102.7 A119 [-198.6|-357.4
A38 |-474.6|-151.1 A79 [-331.8|-354.2 Al120 [-198.6(-241.8
A39 |-474.6| -126 A80 |[-331.8| -245 Al121 | -184 |-488.2
A40 |-474.6| -111 A81 [-326.7|-354.2 Al122 | -184 |-473.2
A4] -460 |-357.4 A82 |[-326.7| -245 Al123 | -184 | -448

Hole Table
TAG |XLOC|Y LOC SIZE
A124 | -184 |-433.1
A125 | -184 |-166.1
A126 | -184 |-151.1
A127 | -184 | -126
A128 | -184 | -111
A129 |-162.6|-488.2
A130 |-162.6|-473.2
A131 |-162.6| -448
A132 |-162.6|-433.1
A133 |-162.6|-166.1
A134 |-162.6|-151.1
A135 |-162.6| -126
A136 |-162.6| -111
A137 | -148 |-357.4
A138 | -148 |-241.8
A139 |-144.8|-354.2
A140 |-144.8| -245
Al41 | -134 |-496.4
A142 | -134 |-102.7
A143 |-123.8|-354.2
Al44 |-123.8| -245
A145 |-118.7|-354.2
Al46 |-118.7| -245
A147 |-108.6|-496.4
A148 |-108.6|-102.7
A149 | -97.8 |-354.2
A150 | -97.8 | -245
A151 | -94.6 |-357.4
A152 | -94.6 |-241.8
A153 | -80 |-488.2
A154 | -80 |-473.2
A155 | -80 | -448
A156 | -80 |-433.1
AlS7 | -80 |-166.1 M3X0.5 - 6H THRU ALL
A158 | -80 |[-151.1 CHAMFER DEBURR BOTH
A159 | 80 | 124 SIDES BY CNC OPERATION
A160 | -80 111 M3X0.5-6H0O O
A161 | -58.6 |-488.2| D UCNCOOODOUOOOD
A162 | -58.6 |-473.2] OO
A163 | -58.6 | -448
Alé4 | -58.6 |-433.1
A165 | -58.6 |-166.1
A166 | -58.6 |-151.1
A167 | -58.6 | -126
A168 | -58.6 | -111
A169 | -44 |-357.4
A170 | -44 |-241.8
A171 | -40.8 |-354.2
A172 | -40.8 | -245
A173 | -30 |-496.4
Al174 | -30 |-102.7
A175 | -19.8 |-354.2
Al76 | -19.8 | -245
A177 | -14.7 |-354.2
A178 | -14.7 | -245
A179 | -4.6 |-496.4
A180 | -4.6 |-102.7
A181 | 6.2 |-354.2
A182 | 6.2 | -245
A183 | 9.4 |-357.4
Al184 | 9.4 |-241.8
A185 | 24 [-488.2
A186 | 24 [-473.2
A187 | 24 | -448
A188 | 24 [-433.1
A189 | 24 [-166.1
A190 | 24 [-151.1
A191 | 24 | -126
A192 | 24 | -111

ORIGIN————————

Hole Table

TAG |[XLOC|Y LOC SIZE

Bl |-573.8| -75.6

B2 |-573.8| -51.6

B3 31.3 | -61.6

B4 | 313 | 274 M4X0.7 - 6H THRU ALL

CHAMFER DEBURR BOTH

BS -248 | -80 SIDES BY CNC OPERATION

B6 -248 0

M4X0.7-6HU U

5/ 0 80 OOCNCOOUOOOooooo

B8 0 0

AA1 |-431.6| -77.1

AA2 |-431.6| 9.3

AA3 |-4253]| -77.1

AA4 |-4263| 9.3

AA7 |-414.5| -36.4

AAT2 |-391.6| -36.4

AAT8 | -365 | -36.4

AA22 |-349.7 | -36.4

AA23 |-349.1| -77.1

AA24 [-349.1] 9.3 M3X0.5 - 6H THRU

AA25 |-342.7 1 -77 1 CHAMFER DEBURR BOTH

SIDES BY CNC OPERATION
AA26 |-342.7| 9.3

A2 | 34011 3641 MB3X05-6HO D

asl 3069 364 DOCNCOOOOOOO

AA37 | 3002 364 | H0BU

AA42 |-277.3| -36.4

AA4S5 |-266.5]| -77.1

AA46 |-266.5| 9.3

AA47 |-260.2 | -77.1

AA48 |-260.2| 9.3

DESCRIPTION

BASE,COPPER,FSW LCP,15.3*¥527%633.6
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