ACOPLAMIENTO DE LA ROSCA
(0.3165 PROFUNDIDAD OBJETIVO)
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2 RANURAS FORMADAS
SON REQUERIDAS
3/8"-16
/ 302 304
432,000PCS
20PCS
+ 120x80

®O.305 MIN.

0.531¢

®Rosca 83/8-16 UNC A

4 MUESCAS DISTRIBUIDAS
@ 90° COMO SE MUESTRA

0.331-0.338 DIA. MENOR (4HILOS)

0.339

DIA.MAX. (EN HILO SUPERIOR)

0.003

}7

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS

PULGS MMS

+ /847 MAQUINADO BURDO
XX £ 010" |X 25

XXX £ .005" |.xx * .13

MAQUINADO FINO

TOL. ANGULARES SERA + 30° + 30° RECTIFICADO
PERPENDICULARIDAD L +.002" +.05 MAQUINADO RECT. FINO
© — +.002" +.05 MAQUINADO ESPEJO.

MAQUINADO REGULAR
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®®O.372*O.376
DIAMETRO MAYOR
REF.
0.005 |A
NOTAS:

®W.f MATERIAL ACERO INOXIDABLE 302,304
CALIBRE 0.028£.001.
2.— LA PARTE DEBE ESTAR PASIVADA.
5= ®CARACTER\ST\CAS RELEVANTES.

NOMBRE DEL PLANO REV.ACTUAL 54 _g—19 HOUA
REV. ANT.
TUERCA HAT NUT ¢3/8—16 UNC 122022191 4 pg g
EMISION
12—02—-19
VATERIAL DUREZA ESCALA CODIGO SIA REVISION
INDICADO § @ —————— 1:1
SE USA EN CANTIDAD ACOT. R _ PA— | D — R M — 02 O 1
RECIBO DE MATER\ALI 1 PZA. PULGS
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