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码

技术要求：
1.锐边倒钝C0.5，去飞边毛刺；
2.未注尺寸偏差按GB/T1804-m; 
3.上下5- 9孔在一个方位上；

其余：
6.3

B ECN20250901001 曹金山 25/09/01

技术要求：
1.锐边倒钝C0.5，去飞边毛刺；
2.未注尺寸偏差按GB/T1804-m; 
3.上下5- 9孔在一个方位上；

B ECN20250901001 曹金山 25/09/01
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