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RBM8.20.8-4
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0.092

调整垫B

19.3.20.0808040

C

日期

2A12

DEMARK

属性 质量

材 料

C C

D D

2023/7/26

1 2 3

1 2 3

第一视角

编
码

其余：
12.5

技术要求：
1.锐边倒钝C0.5，去飞边毛刺；
2.未注尺寸偏差按GB/T1804-m;
3.表面阳极氧化处理； 

B ECN20191112003 邵翠映 19/11/12
C ECN20230726001 曹金山 23/07/26C ECN20230726001 曹金山 23/07/26
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