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其余：

技术要求：
1.锐边倒钝，去飞边毛刺；
2.未注尺寸偏差按GB/T1804-m;
3.表面发黑； 
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校核

设计
标记 处数 更改文件号 签名 年 月 日

标准化

批准

图 样 标 记

共     张 第    张

比例

RBM8.20.6-5

工艺

审核

B

A A

B

1 1

0.149

动模压板 RBM8.20.6-5

19.3.20.0806050

曹金山 Q235A 
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