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共     张 1

比例

RBM8.20.6-4

工艺

审核

B

A

4

B

版本号：

A

1

改制螺钉M10X110

12.9级

D

日期

绘图

数量 质量

材 料

C C

2026/5/12

1 2 3

1 2 3

D

110

40

C3

>=

10M

 
15

 

 115 

全部：
6.3

技术要求：
1.本件由标准螺钉或螺栓改制而成，性能等级不小于12.9级；
2.螺栓或螺钉的规格型号如下：
GB/T 70.1-2000 内六角圆柱头螺钉M10X140;
GB/T 5782-2000 六角头螺栓 M10X140;
3.未注倒角C1;去飞边毛刺；
4.表面处理：发黑；

B ECN20250808001 曹金山 25/08/05
C ECN20251220001 曹金山 25/12/20
D ECN20260512001 曹金山 26/05/12
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