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技术要求
1.热处理：调质HRc32-35;
2.锐边倒钝，去飞边毛刺；
3.表面渗氮：500-700HV，厚度：0.8-1mm;
4.2- 15方向必须一致且与 26的轴线在一个平面上；

其余：
6.3
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C ECN20220614003 曹金山 22/06/14
D ECN20230516002 曹金山 23/05/16
E ECN20231206001 曹金山 23/12/06E ECN20231206001 曹金山 23/12/06
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