
其余：
6.3

技术要求：
1.调质处理：HRc23.1-29.8;
2.锐边倒角C0.2-C0.3,去飞边毛刺。
3.未注公差按GB/T1804-m.
4.表面渗氮HV500-700,厚度：0.5-0.8mm；
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