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调整螺杆 BCR10.14.3-7
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日期

绘图
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属性 质量

材 料

C C

D D

2025/10/9

1 2 3

1 2 3

第一视角

版本号

编
码

6.3

其余：

技术要求：

1.调质：HRc23-30;
2.锐边倒钝C0.5，去飞边毛刺；

3.未注尺寸偏差按GB/T1804-m;
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