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技术要求
1.热处理:HRc26-31;
2.去尖角毛刺，锐边倒钝；
3.未注尺寸偏差按GB/T1804-m;
4.激光打码(刻印)格式：图号-版本号；

A-B

A

1.
6

1.
6

3.2

0.03

3.2

A-B

0.025

0.025 A-B

A-B

0.015

0.03 A-B

0.03

B

 

48 

0.021

 9
0 

 5
 

 1
3 

 1
3  2-15°

 

 5
0 

±
0.

10
0 

 7
 

120  

145  

 

55 

130 

 0.021
0.009

-
+

 

 

155 

 55 
+
-
0.009

 

 8
0 

C2(TYP.)
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