Q355B 梯形齿精密异型钢型材询价单
一、基本技术要求
	项目
	要求

	材质
	Q355B，GB/T 1591

	产品
	双面梯形齿精密异型钢带 / 型材

	型材总宽
	132.0711 mm

	基板厚度
	1.50 mm

	最大包络厚度
	2.50 mm

	齿高
	0.50 mm

	齿距
	6.2891 mm

	Face A
	6 齿

	Face B
	5 齿

	齿侧角
	92°

	齿距公差
	±0.02 mm

	齿侧角公差
	±0.5°

	累计齿距误差
	≤ ±0.10 mm

	基板厚度公差
	±0.05 mm

	切割长度公差
	±0.10 mm

	直线度
	≤0.5 mm/m

	扭曲
	≤1.0 mm/m

	建议工艺
	精密冷辊压 / 冷轧成型；厂家可提出可行替代工艺

	表面防护
	不镀锌、不喷漆；轻油 + VCI 防锈

	理论净重
	约 8.27 吨（实际按成品要求报价）


二、Type A 长直件
	长度
	数量
	中部加工区数量

	700 mm
	168 件
	1

	1900 mm
	336 件
	2

	2000 mm
	168 件
	2

	5500 mm
	168 件
	5

	11500 mm
	168 件
	10

	合计
	1008 件
	


Type A 加工要求：
• 两端各 100 mm 范围：Face B 的 5 个齿全部铣掉；Face A 保留 6 个齿。
• 中部每个加工区长度 225 mm，两面加工，仅去除 A1、A6、B1、B5 四个齿，其余齿保留。
• 所有铣齿深度 0.50 mm，要求去除至基板平面，不得残留齿，也不得铣入基板；加工深度公差 0～+0.02 mm。
• 两端均为垂直平切（Square Cut），不倒角。
中部加工区中心位置（距端部）：
	长度
	加工区中心位置（mm）

	700
	350.0

	1900
	600.0，1300.0

	2000
	600.0，1400.0

	5500
	600.0，1675.0，2750.0，3825.0，4900.0

	11500
	600.0，1744.4，2888.9，4033.3，5177.8，6322.2，7466.7，8611.1，9755.6，10900.0


三、Type B 90°焊接角件
• 短腿长度 209.5～249.5 mm，每隔 2.0 mm 一个规格，共 21 种长度。
• 每种长度 120 件短腿：60 件 LH + 60 件 RH；2 件短腿焊成 1 个 90°角件。
• 合计 2520 件短腿，最终焊成约 1260 个 90°角件。
• Face B 的 5 个齿沿短腿全长全部铣掉；Face A 的 6 个齿保留并朝外。
• 一端平切；另一端加工 45°镜像斜切，LH 与 RH 仅 45°斜切方向相反。
• 两个 45°端面需全宽贴合后进行光纤激光自熔焊，不加焊丝。
• 焊前 132.0711 mm 全宽接缝最大间隙 ≤0.15 mm。
• 1.50 mm 薄区要求完全熔透；外侧梯形齿不得熔化、变形或鼓包。
• 焊后内部圆角 R1.00 mm；外部仅齿部做 R1.00 mm，不得加工到基板。
四、包装及供货
• Type A：同长度单独成捆，建议每 40 件一捆；型材应立放包装，注意保护齿形，钢带不得直接压齿。
• Type B：按 21 种长度成套标识、包装，防止不同长度混料。
• 最长件 11500 mm，按 40 尺柜运输考虑。
• 详细截面几何以随附 DXF 为准；本询价单未允许的材质、加工或表面处理不得自行变更。
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