1 [ 2 I 3 I 4 [ 5 | 6 [ 7 [ 8 I 10 11 12
Part is a component of a hydraulic assembly and has to be leak proof at operating pressure. frs .)' o Doserpten o chance o e
(Bauteil ist Bestandteil einer Hydraulikkomponente und muss bei Betriebsdruck dicht sein.) % R iz-ﬁ-' ATTENTION!
Confidential Y'._@« 1& Draft drawing A
k&‘ z (ACHTUNG!
~ Entwurfszeichnung)
25
A-A .
ISO
24 15 101
20° B
23
20
’7&\300
o C
m
o~
=
©® - 0 5|8 £ N 9 |
[ IR 1 |2 B I O S | L - ola| & 2
S RS TS e = Z
o @
¢a .
= o ~
- &/ o . D
Vi YU R 240, lom -
T 70+10HBW 5/250 T4 1S0 6506-1
SRR EERAALEK 0.5
Ne) Missing dimensions acc. to 3D-model: ; 1
< y /A (Fehlende Mafie gemaf 3D-Modell) /011269 index0.stp
Material allowance for machined surfaces:
(Materialzugabe fiir zu bearbeitende Flachen:)2£0.1 mm E
Q(?/ ikl %\ Hard to DIN EN 1SO 6506-1
~—Sealing surface araness acc. 1o -
(Dichifche) (Harte nach DIN EN ISO 6506-1) 70+10 HBW 5/250
25 | 4.4
232 ) o o Parting line flash incl. mould displacement max. , o B
Label: KRR E AR R S PPl br (Trenngrat inkl. Formversatz max.) :
(Beschriftung:) > S
i o 0.1 [+0.1 Jﬂf% ISO 13715
Material no. acc.to DIN 1451 - embossed 60 R e LS rey we |
(Materialnr.) (nach DIN 1451) - (erhaben) T, REMEARTE MNURSITFL120° & KAE
TR -
Marking of manufacturer - embossed FTHE: /”]@Ta{eéﬁjﬁj Part edges acc. to DIN 1SO 13715 FAr RS 3D
(Herstellerkennzeichnung) - (erhaben) #5 - DIN 1451 T A ot i (Werkstiickkanten nach DIN ISO 13715)
Date of manufacturing: - embossed AR AR IR N
- Year and Month Y| SRR U Er A AR R I 2 A 2R e it o Thread free of burrs
(Fertigungsdatum:) - (erhaben) AR RN e E (Gewinde gratfrei)
- (Jahr und Monat) e o p a . .
. T 3. 5mn (i 0. Smm 7M7|;|' EN AC-A1 SilOMg(a) Inner thread 120° countersunk to thread @.
Size of type 3 5mm Labeling according to suppliers choice fE 0.17kg (Innengewinde 120° bis Gewinde-@ ausgesenkt.) G
LSC"’WRPQTO[&E) ' (Beschriftung nach Wahl des Lieferanten)
eig Missing dimensions acc. to 3D-model: ;
(Hehe) 0.5mm EW42205 (Fehlende Mafte gemaR 3D-Modelr) /0 2oo-index0.sp
S - - N Scale N Weight
AR i \VV ( \V ) GENERAL TOLERANCES 1SO 2768:1989 - mK 1L 23 7 ::’temn "Dtjcé I.Sq1i::6 DETAIL DRAWING  [varera “ : B 1.:7.12..,9 |
e T B X oo | D/ (8/C/ ) Ternces o nar meses BT | SERmiie o =
i . - NonAe INFR —T05 ] 53 | 56 | 530 [ >120 | 400 [>1000]> Guthorization i pronibi :
N g Tele maws | Y UM T SG T4 WN2006 PR EOEN ENE BB ST e e 0 Housing !
ini ig reserved in the even -
o e oo hler) WN 2006 V/ V/ - glrllrtﬂ;arf: :ggf;?ngfizr machining WN2005 AZE | tolerance | £0.1 | £0.1 | £02 | 203 | £05 | 08 | £12 | £20 ":'.'I.f"g:.‘fd 5'35‘ ' E:“ . 2:.4{:: :de,rk.iy 5 lm
(Oberflachenfehler nach spanender Bearbeitung . —_— _ In casoof clfrencos baween the kg | 205 DU MeeRne 47011269 0| A2
Bewertungsgruppen geman WN2006) V=R =gy = R CADpraduceddrawng : =@ | 1soso1s |SEEE )
1 2 3 [ 4 [ 5 I [ 7 [ 8 \ 10 11 I 12

Inquiry




