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BEMERKUNGEN
 1. ALLE MASSE GELTEN VOR DER OBERFLAECHE
 2. ENTFORMUNGSSCHRAEGE INNERHALB DER TOLERANZ

 WERKSTOFF:
   FLIESSPRESSTEIL: AlSi1MgMn

 OBERFLAECHE:
   A66: KADMIERT UND OLIV CHROMATIERT NACH CAS35008-CD01
   A34: VERNICKELT NACH CAS35009-NI01
   A232: ZINK-KOBALT, SCHWARZ NACH CAS35006
   A240: ZINK-NICKEL, BLAU IRISIEREND NACH CAS35022
   A241: ZINN-ZINK GRAU NACH CAS35025

 GEWINDE NACH CAS23009
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NOTES
 1. ALL DIMENSIONS BEFORE PLATING
 2. DRAFT ANGLE WITHIN THE TOLERANCES

 MATERIAL:
   EXTRUDED PART: AlSi1MgMn

 FINISH:
   A66: CADMIUM PLATED WITH OLIVE DRAB CHROMATE ACC. TO CAS35008-CD01
   A34: NICKEL-PLATED ACC. TO CAS35009-NI01
   A232: ZINK-COBALT, BLACK ACC. TO CAS35006
   A240: ZINC-NICKEL, BLUE IRIDESCENT ACC. TO CAS35022
   A241: TIN-ZINC GREY ACC. TO CAS35025

 THREAD ACC. TO CAS23009E
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