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1 Allgemeines - General
iR

Die vorliegende Spezifikation dient zum Verweis | This specification serves as a reference to & H i fg 1E Jﬁ
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auf geltende Normen. Fur Neuteile sind nur applicable standards. For new parts, only E/];}’%v @
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Chrom-VI-freie Uberziige zuldssig. chromium VI free coatings are permissible., ”E%EI’J =
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Bei bestehenden Zeichnungen mit Chrom-VI- Existing galvanized zinc drawings may be st Frv3
haltigen Verzinkungsangaben ist eine converted to replacement galvanizing in BRI f)”
Umstellung auf Ersatzverzinkungen gemaf accordance with Chapter 4. *E\?E‘ (&
Kapitel 4 zulassig. AR

WA
K4, fu
P e

A
tI:

H-l

Jﬁf

I

2 Zeichnungsangabe — Drawing Specification
S REA
Auf der Zeichnung ist die Anforderung an einen The drawing must indicate the requirement for a
galvanischen Uberzug geman folgender plating according to the following notation:

Schreibweise anzugeben: AR ZURAE LA T 455 77 U I AR = O 20K

Schreibweise 1 / Notation 1:

F57X 1 HLPER)Z QUM TS 005-X
Galvanischer Uberzug QUM TS 005 — X
Electroplated coating QUM TS 005 — X

Schreibweise 2 / Notation 2:
HEFA 2: QUM TS 005 -X

\/ Galvanischer Uberzug
Electroplated coating H1 4% j4% |2

Anmerkung: Fiur ,X* ist die Kennzahl der Note: For "X" the code of drawing specification
Zeichnungsangabe geman Kapitel 3 according to chapter 3 has to be used.

einzusetzen. VER: MTFOXT, 2l 53 E 1 E AU VEA R .
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21 Definition von Stahlen mit Festigkeiten = 1 000 MPa — Definiton of steels with

strength =1 000 MPa *J 1 585 = 1000MPa 84 i) i X

Bei Stahlen mit Festigkeiten = 1 000 MPa ist der | For steels with a strength = 1 000 MPa, the
Festigkeitsbereich zusatzlich auf der Zeichnung | drawing also must indicate the strength range.
anzugeben. Die entsprechenden Bereiche sind The corresponding areas are each to be

jeweils mit einem Kreuz auszuwahlen. selected with a cross.
XFTRRBE=1 000MPaffy e, I4RIA o 20ty B 5 5 i o

Schreibweise / Notation: oA X7 AR D

SEIE Wk Tempern /| Tempering EIPS
jalyes &
nein / no 15
Zugfestigkeit / Strength | 7%
Rm in MPa Rm, FA7IMPa
<1000

> 1000 bis / to 1250
> 1250 bis / to 1450
> 1450 bis / to 1600
> 1600 bis / to 2000

£
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3 Definitionen — Definitions
X NSRBI AT OB 49 5% (0 700 (A3, 163, 3)

Die Beschichtungen sind entsprechend der The galvanizing must be carried out in

jeweils rechts daneben stehenden Referenzen accordance with the respective references to the
auszufuhren (siehe Tabelle 3.1 bis 3.3): right (see Table 3.1 to 3.3):

3.1 BT

Tabelle 3.1: Zeichnungsangaben und Ausfiihrungen — Ohne Versiegelung

Table 3.1: Drawing specifications and executions — Without Sealing |, 9997 LT AR 2 i B/ N S ]

Spezifikation Referenz, Ausfithrung geman ISO 9227 Mindestdauer

Zeichnungsangabe Reference, execution according bis zum Auftreten von Rotrost

Drawing to Minimum duration until the

specification Sk, PUTIKIE occurrence of red rust

S Trommelware Gestellware
V&% | barrel plating rack plating £

QUM TS 005 - 101 ISO 19598 - Fe//Zn8//An//TO 72 h 96 h

QUM TS 005 - 102 ISO 19598 - Fe//Zn10//An/ITO 84 h* 108 h*

QUM TS 005 - 103 ISO 19598 - Fe/lZn12//An/ITO 96 h 120 h

QUM TS 005 - 104 ISO 19598 - Fe//Zn5//Cn/ITO 144 h 192 h

QUM TS 005 - 105 ISO 19598 - Fe//Zn8//Cn//TO 216 h 264 h

QUM TS 005 - 106 ISO 19598 - Fe//Zn10//Cn//TO 250 h* 300 h*

QUM TS 005 - 107 ISO 19598 - Fe//Zn12//Cn//TO 288 h 336 h

QUM TS 005 - 108 ISO 19598 - Fe//Zn16//Cn/ITO 370 h* 420 h*

QUM TS 005 - 109 ISO 19598 - Fe//ZnNi8//Cn//TO 720 h 720 h

QUM TS 005 - 110 ISO 19598 - Fe//ZnNi10//Cn//TO 720 h 720 h

QUM TS 005 - 111 ISO 19598 - Fe//ZnNi12//Cn/[TO 720 h 720 h

* Berechnete Werte, da nicht in der Norm ISO * Calculated values, since not included in the

19598 enthalten. standard ISO 19598.

*NTHEAE, BUNEAEETEISO 195981 b i H
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Tabelle 3.2: Zeichnungsangaben und Ausfiihrungen — Mit Versiegelung

Table 3.2: Drawing specifications and executions — With sealing 3. 2:

PR AT AT 17 2

* Berechnete Werte, da nicht in der Norm ISO

19598 enthalten.

Spezifikation Referenz, Ausfithrung geman ISO 9227 Mindestdauer
Zeichnungsangabe Reference, execution according bis zum Auftreten von Rotrost
Drawing to Minimum duration until the lS(f)rl 22 199
specification S, AT occurrence of red rust g,j] E%;IL\ E’%é EN
SRS/ Trommelware | Gestellware
9% | barrel plating rack plating:4%

QUM TS 005 - 204 ISO 19598 - Fe//Zn5//Cn//T2 192 h 264 h
QUM TS 005 - 205 ISO 19598 - Fe//Zn8//Cn//T2 264 h 360 h
QUM TS 005 - 206 ISO 19598 - Fe//Zn10//Cn/IT2 312 h* 420 h*
QUM TS 005 - 207 ISO 19598 - Fe//Zn12//Cn/[T2 360 h 480 h
QUM TS 005 - 208 ISO 19598 - Fe//Zn16//Cn/IT2 456 h* 600 h*
QUM TS 005 - 209 ISO 19598 - Fe//ZnNi8//Cn//T2 720 h 720 h
QUM TS 005 - 210 ISO 19598 - Fe//ZnNi10//Cn//T2 720 h 720 h
QUM TS 005 - 211 ISO 19598 - Fe//ZnNi12//Cn//T2 720 h 720 h

< NTHEAR, BUREAEEIEISO 195985 #EH

* Calculated values, since not included in the
standard ISO 19598.

Bestimmungsgemale Nutzung:
Montageteile, Fertigteile.
Einschrankung:

Nicht zum Vorverzinken von zu
vulkanisierenden Metallteilen.

Tabelle 3.3: Zeichnungsangaben und Ausfiihrungen — Phosphatiiberzug 3.3 EIACHIE AT S
A 4 5

Designated use:

parts. ATk

TRE i

&R AT T

Table 3.3: Drawing specifications and executions — Phosphate conversion coating

Assembly parts, finish parts 2=, RA A
Restriction: [l :
Not for pre-coating of vulcanization metal

Zusatz

Addition
HoAth

T AN IR

Spezifikation Referenz, Ausfiihrung
Zeichnungsangabe | gemaR

Drawing Reference, execution

specification according to

B AT 2%, PATIIE

QUM TS 005 - 901 ISO 9717 — Fe/Znph/r/5

0l- und fettfrei

oil and grease free

Bestimmungsgemafie Nutzung: Fir Gummi-

Designated use: For rubber metal bonding.

Metall-Haftvermittlung. e HiE: BRE B
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HPER IR

Cr(VI) containing zinc plating =7~ S If B AR5 5

Chrom-(VI)-haltige Verzinkungen werden
schrittweise auf Chrom-(VI)-frei umgestellt. Als

Ersatz sind die in Tabelle 4.1 gelisteten
Ersatzverzinkungen zu verwenden.

Eg@%’j% MR ET AN AN G 7N . AU HIERA. LR 1 K B A Dy

Ersatz fiir Cr-(Vl)-haltige Verzinkungen - Replacement for

Chromium (V1) containing zinc plating is

gradually converted to chromium (VI) free. As a

replacement, the replacement galvanizing listed
in Table 4.1 is to be used.

F4.1: IS0 9227 HA LI S 8] B SR IR EE K
Tabelle 4.1: Mindestanforderung an die Dauer bis zum Auftreten von Rotrost ISO 9227

Table 4.1: Minimum requirement for the duration until the occurrence of red rust ISO 9227

Spezifikation 1ISO 9227 Ersatziiberzug ISO 9227 Mindestdauer
Zeichnungs- Mindestdauer Chrom(VI)-frei bis zum Auftreten von Rotrost
angabe** bis zum Auftreten | Referenz, Ausfiihrung | Minimum duration until the
veraltet von Rotrost gemal occurrence of red rust
Chrom(VI)- (Geste") IS0 9227 o )
haltig Minimum duration | Replacement coating HH AL ) e A )
Drawing until the chromium (V) free
iy | specification™ | occurrence of red | Reference, execution
obsolete, rust (rack) according to Trommelware | Gestellware
SIS containing IS?EEgj%?? IR LT 1 ;g.gﬁﬁ Eé barrel plating | rack plating
; G A R A
chromium (VI) | (i) 25 i * *
ISO 19598 -
Eg;lziggg 1- 72h Fel/Zn5//Cn//TO 144 h 192 h
2> QUM TS 005 - 104
ISO 19598 -
Eg;lziggce 1- 120 h Fel/lZn8//Cn//TO 216 h 264 h
2> QUM TS 005 - 105
ISO 19598 -
Eg;lzi?geé i 168 h* Fel/lZn10//Cn/ITO 250 h* 300 h*
2> QUM TS 005 - 106
ISO 19598 -
DIN 1-
Fo /Z?\??C 192 h FellZn12//Cn//TO 288 h 336 h
-> QUM TS 005 - 107
ISO 19598 -
Eg;lzigzeé i 360 h FellZn16//Cn//TO 370 h* 420 h*
2> QUM TS 005 - 108
ISO 19598 -
52%4[05 42;] 72 h Fel/lZn5//Cn/ITO 144 h 192 h
H > QUM TS 005 - 104
ISO 19598 -
53%4[%42;] 120 h Fel/lZn8//Cn/ITO 216 h 264 h
H > QUM TS 005 - 105
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ISO 19598 -
ISO 4042 —
59% [010 m] E Fel/Zn10//Cn//TO 250 h* 300 h*
H > QUM TS 005 - 106
ISO 19598 -
54004[9]422 _m] 144 h Fel/Zn12//Cn//TO 288 h 336 h
H > QUM TS 005 - 107
ISO 19598 -
57%4[02‘;2 _m] Fel/Zn16//Cn//TO 370 h* 420 h*
H > QUM TS 005 - 108

* Berechnete Werte, da nicht in der Norm I1ISO
19598 enthalten.

** Fur Neukonstruktionen sind Chrom(VI)-haltige
Verzinkungen nicht zulassig.

*** Keine Daten verfligbar

Die Anforderungen orientieren sich an
Salzsprihnebelprifungen (NSS-Prifung nach
ISO 9227) der bisher eingesetzten Chrom-(VI)-
haltigen Beschichtungen im Vergleich zu Chrom-
(VI)-freien Beschichtungen.

1 f2
;I%J'_l IZIA%\

5

Angaben im Prufprotokoll:
1.) Spezifikation und Ausfiihrung

Beispiel:
Spezifikation: QUM TS 005 — 101 e
Ausfiihrung: 1SO 19598 — Fe//Zn8//An//TO 14T

2.) Tempern
Situation: Stahle mit Festigkeiten =1 000 MPa,
wenn Tempern erforderlich ist (geman Kap. 2.1)

Daten: Temperatur und Zeit

* Calculated values, since not included in the
standard ISO 19598.
** For new construction designs, galvanized zinc-

chromium (VI) is not permitted.

s 0 T 430G
The requirements refer to salt spray tests (NSS
test according to ISO 9227) of the previously
used chromium (VI) containing coatings

compared to chromium (VI) free coatings.
FEOREE XL BERTAE ) & N IR R R 5558 (TS0 922THINSSIAER)
M T AE AN HIRE

Lieferangaben — Delivery Information

Information in the test report I 5 142 B
1.) Specification and execution F 5 AT

Example: 15111 :
Specification: QUM TS 005 — 101
Execution: ISO 19598 — Fe//Zn8//An//TO

2.) Tempering [A] k.

Situation: Steels with strength = 1 000 MPa, if
tempering is required (acc. Chapter 2.1)

Data: Temperature and time

IR e GRBE=1000MPafyd, WIRZER [k (i F 52, 1D
Bt R B [A]
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