
 材料: 1215 钢
表面处理:镀层要求：5-8微米环保灰色或者蓝色锌镍合金（Zinc Nickel）
 720 小时的最低盐雾测试
热处理与硬度:表面硬化 (渗碳): 最小硬度 HRC 55。
硬化深度: 渗碳深度为 0.127mm 至 0.381mm
外观要求: 零件必须无毛刺、锐边或其他影响使用性的缺陷。
球头螺柱必须有完整的表面和圆角。
表面粗糙度: 除非另有规定，表面粗糙度（Ra）最大为 6.3μm。
数量：10万件



 材料: 1215 钢 或工程认可的同等级材料。
表面处理:镀层要求：0.0002英寸最低厚度的
锌镍合金（10-15%），
采用三价铬钝化 + 烘烤工艺。
盐雾测试: 零件有灰色或蓝色镀层。
必须能够经受至少 720 小时的最低盐雾测试
热处理与硬度:表面硬化 (渗碳): 最小硬度 HRC 55。
硬化深度: 渗碳深度为 0.127mm 至 0.381mm。
外观要求: 零件必须无毛刺、锐边或
其他影响使用性的缺陷。
球头螺柱必须有完整的表面和圆角。
表面粗糙度: 除非另有规定，表面粗糙度（Ra）最大为 6.3μm。

数量：10000PCS


