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俯视图

全熔透坡口焊缝，其余相同

1287

1313A00061-BNE1

序号 数量 物料编号 物料规格 备注

1 1 1313P00174-BNE1 角钢 45×45×3，长度 1287mm 2.6

2 1 1313P00172-BNE1 角钢 45×45×3，长度 285mm，右旋件 0.6

3 1 1313P00173-BNE1 角钢 45×45×3，长度 285mm，左旋件 0.6

注释：

1. 所有尺寸均为MM

2. 除非另有说明，所有焊缝均为3毫米角焊缝

3. 加工件需平整、方正、各面平行，无扭曲变形

4. 根据需求，需在规定下料长度上预留补偿焊接收缩的余量

5. 所有孔均采用钻孔加工

6. 去除所有毛刺与锐边

7. 材质为Q355C,焊接、开孔完成后整体热镀锌处理

单件重量

（单位：kg）

285

数量：8件


