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序号 数量 规格 材质 长度
(mm)

宽度
(mm) 零件编号 重量 (kg)

1 1 6mm 厚钢板 Q355C材质 120 90 0.40

2 1
     B 型双头螺柱，标准

 DIN 976-1，M12，8.8 级钢制
- 30 - 1000277902 0.03
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3D 图

2

剖视图· B-B
比例 2 : 1

两处结构规格相同
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剖视图A-A

此侧禁止焊接
打磨至齐平。
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技术备注：

1.所有尺寸均为MM

2.所有焊缝均为 6mm 连续角焊缝，另有标注除外。

3.成品焊接件需平整、方正、各边平行，无扭曲变形。

4.按工艺要求，下料标称长度需预留焊接收缩余量。

5.全部孔位均采用钻孔加工。

6.去除所有毛刺与尖锐边角。

7.材质Q355C，全部焊接、机加工完成后进行热镀锌处
理。

数量：8件


