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备注

1.所有尺寸均为mm

2.折弯圆角半径为R10，所有孔洞为φ6

3.构件加工完成后需保证板面平整、四角方正、对边相互平行，无扭曲变形。

4.去除所有毛刺与尖锐棱边。

5.材质为Q355C，折弯、开孔后整体表面处理：热镀锌
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数量：8件


