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SUS304 见技术要求

RY-NC-0878

1Q009-C0180N

A/0 新制成 2025.09.26
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技术要求：

1.材质SUS 304,含硫量＜0.03%,硬度要求HV270以上;
2. 为重点管控尺寸;
Ⓟ为CPK量测尺寸(CPK≥1.33);

3.未标注公差按公差表,
未标示尺寸依照3D与公差表管控;

4.零件表面不能有毛刺/碰伤/压印/刮手/有感刀痕等不良缺陷;
5.产品需要进行超声清洗,然后烘干处理,不可有灰尘及水渍残留;
6.产品外观判定标准参考品质部门提供的水冷外观判定标准;
7.产品用TRAY盘包装,运输过程中不可有串格造成碰伤等问题;
8.需符合REACH&ROHS 2.0规范;
9.有害物质控制要求参照文件RI-QP-0709执行;

A/1
固定编码更新,详见设变标记 2025.11.12
68#,69#尺寸增加重点尺寸标识,

详见设变标记 2025.12.04

Ra1.6
70

A/2 2026.04.27增加70#/71#尺寸管控

A/3 2026.04.30取消71#尺寸;8#尺寸变更

ERP料号

半成品图

编号1-70

R165

A/4 2026.05.06尺寸变更，
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