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— Tolerancing  1SO 8015
Tolerierung
Version Date Modification description / Anderungsbeschreibung
Version Datum
00 2026-05-11

Prev ver Modif. No.
Vor-Vers. [And.-Nr.

Q1124992
Scale ) Description / Benennung Prep. by / Zeichner
Malstab 1:1 . Bensahin
General tolerances Ball screw nut :
MaRe ohne Toleranzen Checked by / Prafer
- D.Adler
Additional description / Erweiterte Benennung Lab./office / Labor/Buro

A45 ACCHZA-SD

Mass approx. / Masse ca. Mater., semi-finished prod. / Werkstoff, Halbzeug
754 $130284 16MnCr5 alternative $130090
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