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Verbindungsvierkante DIN
fur handbetatigte Schraubwerkzeuge 3120

Driving squares for hand socket wrenches Ersatz fiir Ausgabe 04.76
Carrés d'entrainement pour douilles @ main

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen-lnte ionalen Norm

ISO 1174 - 1975 siehe Erlduterungen. g

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen. &

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

AuBenvierkante
Form A mit federnder Kugel Form B mi Stift
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Bezeichnung eines AuBenvierkantes fiir handbetétir ubwerkzeuge Form A von NenngroBe 12,5:
an

AuBenvyierkant DIN 3120- A 12,5
O

=
Q Entsprechendes
2

Form Nenn- S1 1 ey l1 13 ls " Inch-
groBe Kurzzeichen
Grenz- fir die

max. mi@ ~ max. | max. | min. | max. abmaBe | min. | max. | VierkantgrdBe

A 6,3 6,350 @PO 3 - 84| 8 75| 4 +0,18 - 05 | . Y4 in

7
A 10 @ 9, 5 - 12,7 | 122 | 11 55 + 0,18 - 0,6 3/ in
00 Ui
AB)") 12,5 12,30 yZ,SQO 6 3 169 | 163 | 155 | 8 +0,22 13 | 0,8 /o in
(A)BY) 2% O A 1\&\6‘;&) 18,920 7 43 | 254 | 244 | 23 10,2 +0,27 2 1,2 3/4 in
B 2%\\2}%00 25,270 - 5 34 324 | 28 15 +0,27 25 | 16 1 in
Nicht eing rte Formen bevorzugen
1) Diese’A erkante Form B kdnnen nur in Innenvierkante Form D eingesetzt werden.

)

Innenvi nte, Form C und D siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 3120 Dez 1986 Preisgr. 6
12.86 Vertr.-Nr. 0006
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Seite 2 DIN 3120

Innenvierkante
Form C mit Rille Form D mit Loch

Schnitt A-B s
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Abgeschragt oder gerundet nach 2
Abgeschra
Wahl des Herstellers entsprechend ry Wahl des
Bezeichnung eines Innenvierkantes fiir handbetétigte Schraubwerkzeuge Form C von gr 2,5:
Innenvierkant DIN 3120-C 12,5O %
#\y Entsprechendes
Form Nenn- S ds e 1) I3 T2 t Inch-
groBe Kurzzeichen
z- flir die
max. min. min. min. min. abmafe VierkantgroBe
(C) D?) 6,3 6,625 | 6,405 22 8,5 8 4 +0,18 - - Yain
C (D)?) 10 9,800 | 9,580 5 129 11,5 55 +0,18 - - % in
C (D) 12,5 13,025 | 12,755 56 171 16 K\>/ +0,22 4 3 2 in
(C)b 20 19,435 | 19,105 6 25,6 /f% 10,2 +0,27 4 35 ¥4 in
D 25 25,785 | 25,455 6,5 34,3 % 15 +0,27 6 4 1in
Nicht eingeklammerte Formen bevorzugen v
2) Bei Form D der NenngréBen 6,3 und 10 brauctyz\k nfilhrungsnut angebracht zu sein.

folgenden Mindestwerte erreicht:

NenngroBe | 6,3 10 | 125 @ 25

Die Verbindungen von AuBen- und Innenvierkan@B@M: fest sein, daB die aufzuwendende Kraft zum Losen der Vierkante die

Abzie’\?kraﬂ . o %j:b o
min. ﬁ \ Y4

(
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DIN 3120 Seite 3

Zitierte Normen
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

Weitere Normen
DIN 3121 Verbindungsvierkante fiir Maschinenschrauber-Werkzeuge

Friihere Ausgaben
DIN 3120: 02.63, 03.71, 04.76

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe April 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Mindestabziehkrifte fir die Verbindungen von AuBen- und Innenvierkant wurden aufge%.
K bzw. des federnden Stiftes.

b) Weggelassen wurden im Bild der AuBenvierkante die Art der Anbringung der federn
c) MaBe 5 fiir AuBenvierkant B wurden aufgenommen.

d) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Erlduterungen Ni ;7

Die MaBe der Verbindungsvierkante dieser Norm entsprechen der von der I% al Organization for Standardization (ISO)

herausgegebenen Internationalen Norm ISO 1174 - 1975 %
nc

Assembly tools for bolts and screws; driving squares for power socket
Outils de manoeuvre des vis et écrous; carrés d’entrainement pour d a machine et douilles a main,

zu beziehen durch Auslandsnormenvermittiung im DIN, Burggrafen , 1000 Berlin 30.

Zusétzlich sind in der vorliegenden Norm die Mindestabziehkrafte fiir die Verbindungsvierkante sowie die MaBe I5 festgelegt.
Eine Austauschbarkeit der Steckschliisseleinsédtze und Zubehijrte;?/erschiedener Hersteller ist durch die Normung der Verbin-
dungsvierkante sichergestellt. Die vorliegende Norm enthalt Verbirndungsvierkante fiir handbetétigte Schraubwerkzeuge.

Am AuBenvierkant werden zwei Ausfiihrungen unterschieden: mit federnder Kugel (Form A) und mit federndem Stift (Form B).
Entsprechend gibt es bei Innenvierkanten die Ausfiihru ille fir die Aufnahme der Kugel (Form C) und die Ausfiihrung
mit Loch fiir die Aufnahme des federnden Stiftes (Form D): gemeinen werden AuBenvierkante Form A mit Innenvierkanten
Form C (bei kleinen NenngréBen mit Form D) und A vierkante Form B mit innenvierkanten Form D gepaart.

Die Herstellungsgenauigkeit des AuBenvierkants ents m ISO-Toleranzfeld h11 bezogen auf s nmax, die des Innenvierkants
entspricht der ISO-Qualitat 13 (IT 13).

Die GrenzabmaBe der Lange I3 von AuBen- und Inne

and hand socket wrenches

ant betragen + IT 13.

Internationale Patentklassifikatio
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