
标记要求：标记打在钉头或杆部末端字符 "CG"、"6" 及 PIC
（批次/供应商代码）字高 0.06"，凸起高度 0.010" ~ 0.030"头部样式：
可因制造方式不同而变化但关键尺寸必须合格握距测量方法（重要）：
把螺母用手拧紧到螺栓上测量从肩部下沿到螺母支撑面的距离

材质：4140（42CrMo)热处理
数量：51069PCS
表面：机械镀锌12um以上
包装：纸箱散装（18KG内）




